Trapezgewindemutter TR10x2
R JSRM mit Aluminiumgehause
Bei Motedis: Nr. 9352

Bohrungen zum
befestigen der
Trapetzgewindemutter

FUr Alu-Profile 30er Nut 8

Service-Bohrungen 4X
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A S Vorbereiten & Vorschau Pg Gerat (=] Projekt @ Kalibrierung

= Drucker
Bambu Lab P1S

Dise

Durchmesser
() Projekt Filamente
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5 TPU9SAHE 4 ®

Sync Infos
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Prozess bjekte  Fortgeschritten @

* 0.20mm Strength @BBL X1C

[£] Wénde
Wandlinien

Einbetten der Wand in die
Fillung

Diinne Wande erkennen

] Obere/Untere Schichten
Muster der Oberflache
Dichte der obersten Schicht
Obere Schalenschichten
Dicke der ob Schale
Obere Farbschichten
Muster der unteren Flache
Dichte der untersten Schicht
Untere Schalenschichten
Dicke der unteren Schale
Untere Farbschichten

Internes massives Fillmuster

& Fiillung

Mehrzeilige Fiillung
Fillmuster
Lange des Fillungsankers

Maximale Lange des
Fillungsankers

@ Erweiterte Einstellungen
Uberlappung Fiillung/Wand
Richtung der Fiillung
Richtung der Briicke

Monotonis...

100

Geradlinig

1
& Gitternetz

4007 mm ode

20

Nema 17 Motorhalter 8

m ~  Druckplatte slicen ~ Druckplatte ¢
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